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La Bible du tireur en matiére de rechargement : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Indispensable , en général détenu par tous clubs de tir et disponible à titre de prét.



Kit de rechargement préconisé :





 
 

LES OPERATIONS DE RECHARGEMENT 
 
 
Vérification des douilles : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Douilles HS 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Douilles normales 
 
 
 



 
Nettoyer les douilles : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Nettoyer les puits d’amorces :

 



 
 
Choix des outils adaptés au calibre à recharger : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Le premier outil assorti à une presse sert à calibrer et à désamorcer les douilles. 
 
 
1 Les douilles qui ont été tirées subissent une certaine dilatation , d’autant plus marquée que la 
chambre de tir était plus large. 
C’est l’outil à recalibrer qui compense cette déformation.  
 





 
 
 
 
 
 





 
 
 
 
 
 
 





L’opération suivante consiste à disposer la nouvelle amorce dans son logement apres 
avoir vérifié la propreté de celui-ci. 
 
 
 
Choix des outils 
 



 
L’amorce est mise en place au moyen d’un bras amorceur. 
 



Si vous ne possédez pas de bras amorceur sur votre presse , vous pouvez vous procurer 
un amorceur manuel 
 



Mode d’emploi 
 
 
 
 
 





A propos de l’amorce  
 
 



Ensuite , la poudre est versée dans les douilles au moyen d’une doseuse. 
Cette opération suppose toute une préparation préalable : c’est la plus délicate car le dosage de la 
poudre doit étre extgrémement précis. 
Il existe de nombreuses sortes de poudre. Le tireur doit connaître exactement la quantité de poudre 
nécessaire dans telle qualité et pour telle sorte de munition. 
Au besoin il pourra sous charger les cartouches qu’il fabrique pour que son arme souffre moins dans le 
cas d’un entrainement intensi, mais jamais il ne devra surcharger . 
Une cartouche trop chargée peut abimer l’arme qui la tire et risque de provoquer des explosions 
dangereuses pour le tireur et ses voisins. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
C ‘est donc une opération dans laquelle toute forme d’improvisation est à proscrire . 
Pour mesurer exactement la quantité de poudre désirée, on utilise des chargettes étalonnées ou une 
doseuse qualibrée . 
 
 



On ajuste la capacité de poudre à l’aide d’une balance de précision . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Au moment du rechargement , on aura soin de disposer les étuis remplis de poudre dans un endroit 
différent : on supprime ainsi le risque de doubler la dose,ce qui pourrait étre dangereux. 
 
NOTA : en cas de doute vider les étuis et recommencer l’opération de rechargement de poudre. 
 
Tout ceci étant terminé, il ne reste plus qu’à placer la balle et à resserrer le collet de la douille. 
Ces deux opérations sont effectuées simultanément par le troisiéme outil de la presse ou de la pince. 
Les balles peuvent étre achetées toutes faites ou bien coulées par le tireur. 
Les débutants en matiére de rechargement ont intérét à acheter des balles toutes faites car leur 
fabrication est une technique assez délicate.









Si une cartouche est mal chargée il est possible de la décharger avec unmarteau à inertie 
 
 
Tout autre procédé est à proscrire car trop dangeureux 
 
 
 
 

Phase 1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Phase 2



 
 
 

Fabrication des balles  
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Pour fabriquer des balles , on procéde de la façon suivante : 
1. On se procure ( ou bien on fait soi-méme ) un alliage de plomb et d’étain à 5% que 

l’on fait fondre en le chauffant sur le gaz dans une casserole. 
 
2. On le remue avec une petite louche à plomb dite « lead dipper » et l’on nettoie les 

dépots qui peuvent nager à la surface avec une cuiller. 
 
3. Une fois le plomb fondu et nettoyé, il faut préserver l’homogénéité de l’alliage par une 

opération appelée «  fluxing «  qui consiste à faire fondre un petit dé de cire à la 
surface du plomb contenu dans la casserole et à l’enflammer avec une allumette. Cette 
opération doit étre recommencée à chaque fois que se présentent les premiers signes de 
dissociation de l’alliage ( surface irisée et présence d’écume ). 

 
4. Enfin , pour former les balles , il suffit de remplir un moule avec un peu de cet alliage 

liquide et de le laisser refroidir. 
 
5. La principale difficulté consiste à obtenir la température adéquate tant pour le moule 

que pour le liquide. Il est courant que la premiére série de balles soit une série d’essais 
gachés pour permettre d’effectuer ce délicat réglage de température. 

 
Les balles ainsi obtenues sont d’une dimension supérieure à la normale du calibre. 
Elles ne peuvent pas étre utilisées telles quelles : il faut les ramener à la cote du canon à 
fond de rayure, tout en leur assurant une forme parfaitement cylindrique. 
Cette opération s’appelle le recalibrage des balles. Enfin , il faut remplir la gorge des 
balles avec de la graisse. 
 
Le moyen le plus économique consiste à utiliser un outil à calibrer, d’une part , et un 
récipient plein de graisse d’autre part . 
 
Mais le tireur mieux équipé utilisera une presse à calibrer et à graisser qui accomplit 
simultanément les deux opérations , de façon plus pratique et plus propre. 



 
 
 



 




